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LA EMPRESA

En Obrador Adhesivossomoslideres en la fabricaciénde
adhesivosndustrialescon unaalta calidad,con masde 80 afios
de experienciay una ampliagamade productosen el mercado
Ademas, tenemos uno de los laboratorios de I+D+i mas
avanzadosdel mercado con una activa participacién como
promotorade grandesproyectosde innovacionjue nossitilaa la
cabezalelmercadonacional

Nuestraampliagamade productosabarcaos sectoresdel
calzadotextil, tapiceriamadera,papely embalaje construccion
y automociénentre otros.

Empresale caractennternacionalgxportandoa diade hoya masde 15 paisesElgran
numero de exportacionesanuales que realizamos,nos convierte en una empresade
referenciaposicionandonosn primer lugara nivelnacional
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LABORATORIOS Y
EQUIPO HUMANO

Nuestros laboratorios disponen de los mas
modernosequiposde analisis cromatografosde gases,
EspectrofotometrosiR, Espectrometrode masas con
HeadSpace Dinamdmetrosyiscosimetrosgtc.

Nuestrasinstalacionegunto a nuestro equipo de
|+D+iy nuestro serviciotécniconos permiten brindar el
mejor servicioa nuestrosclientes

La tecnologia mas avanzada para obtener
adhesivos de la mas alta calidad.




CALIDAD

En COLASY ADHESIVOSBRADORSA
estamoscomprometidoscon la calidad,orientando
nuestros esfuerzos a la maxima satisfaceiondel
cliente,entodosnuestrosproductosy se

Por ello, cada uno de nuestros lotes
fabricadogasapor un exhaustivacontrol de calidad
y trazabilidaden todaslasfasesdw

Todoello nos permite estar certificados
segunlanormalS090012015.
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COLAS Y ADHESIVOS OBRADOR SA

CTRA. AGOST, 59 - P.I. CA| STEL 03690 SA VICENTE DEL
ASPEGA ICANTE ESPANA

Bureau Veritas Certification certifica que el Sistema de Gestion ha sido auditado y
encontrado conforme con los requisitos de la norma:

NNNNN

ISO 9001:2015

DISENO, FABRICACION Y COMERCIALIZACION DE
ADHESIVOS LiQUIDOS, DISOLVENTES Y PRODUCTOS
QUIMICOS PARA USO INDUSTRIAL.
COMERCIALIZACION DE ADHESIVOS SOLIDOS.



OBRADOR

ADHESIVOS PARA CALZADO Y
MARROQUINERIA
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PRODUCTOS \

APARADO Y GUARNECIDO

REFERENCIA UTILIZACION

DISOLUCIONOZ Baia coloracién. Sin Tol
TOLUENE FREE aja coloracion. Sin Tolueno.

DISOLUCIONGZ Pieles grasas.

DISOLUCIONGZ Pieles grasas. Sin Tolueno
TOLUENE FREE

Plasticos con soporte.

OBRADOR 148 Alto poder cubriente. Pieles tercas. Baja coloracion.

DISOLUCION TV Plantillas y guarnecido en general.
Pieles ligeras (0.6 mm)

DISOLUCION TV  |Plantillas y guarnecido en general.
TOLUENE FREE Pieles ligeras (0.6 mm) Sin tolueno.

DISOLUCION 6025
DISOLUCION 6030
OBRADOR 6 Muy blanda. Baja cristalizacion. (Eadj

OBRADOR 126 FL |Guarnecido y/o forrado. Pieles y/o sintéticos .Alta cristalizacion.

OBRADOR 126 FL |Guarnecido y/o forrado. Pieles y/o sintéticos .Alta cristalizacion. Sin tolueno.
TOLUENE FREE

Dobladillado de pieles y/o sintéticos.




PRODUCTOS

FORRADO Y PLANTILLAS

REFERENCIA UTILIZACION
OBRADOR 1000
OBRADOR 1003

Forrado de tacones, plantillas moldeadas, puentes y cantagcdaporoso

OBRADOR 1003 Forrado de tacones, plantillas moldeadas, puentes y cantagcd#poroso Baja viscosidad.
TOLUENE FREE |Adhesivo sin tolueno.
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OBRADOR1097SR/ 2f 20l OAsy RS LX FYyGAf I a AYUSNA2NBA
OBRADOR 1097SH/ 2t 20l OAsy RS LI FydAffla RS AydSNA2NBaE
TOLUENE FREE |Adhesivo sin tolueno.

OBRADOR 126 Forrado de tacones, plantillas moldeadas, puentes y cantagcdgporoso También esta en

version sin tolueno.

OBRADOR 126 FL

OBRADOR{#5 Forrado y plantilla interior de largo tiempo abierto y elevada cohesion.




PRODUCTOS

EMBASTADO Y MONTADO

REFERENCIA UTILIZACION

8238823 Secado rapido, montado a méaquina para horno de conformacion.

OBRADOR-WD

TOLUENE FREE Unién corteforro. Aplicacién a una sola cara.

OBRADOR-W2

OBRADOR56 Plantas metalizadas, con fuerte agarre.

OBRADOR{6 Unién corteforro. Invertido.
Unién corteforro. Invertido.

OBRADOR-B Secado lento, montado a maquina para horno de conformacion. Buena adherencia a cof
plastico y piel engrasada

OBRADOR-1l Montado, forrado, guarnecido, etc. Alto podebriente.Tiempo abierto medio

OBRADOR{&#P Montado, forrado, guarnecido, etc. Alto podebriente.Tiempo abierto medio. Adhesivo sin

TOLUENE FREE tolueno.

OBRADOR{M Montado, forrado, guarnecido, etc. Alto podebriente.Tiempo abierto alto.
Unioén corteforro. Aplicacion a una sola cara .Para materiales sintéticos con soportes mu

OBRADOR-8D absorbentes. También para materiales plasticos sensibles a los disolventes de los adhes
convencionales

OBRADOR-NP Ideal para todo material, especialmente sintético.

OBRADOR 126 Seca(_jo lento, montado a mano sin horno de conformacién. También uni6focaote
Invertido.

OBRADOR 877 TH [Unidn corteforro. Invertido.

OBRADOR 128 Secado rapido, montado a maquina para horno de conformacion.

OBRADOR 1060 Velocidad cristalizacion meehita

OBRADOR 1075 Montado al horno. Alta resistencia a la temperatura.

OBRADORP Altotacky fuerza inicial.




PRODUCTOS

PEGADO DE SUELAS (POLICLOROPRENO)

REFERENCIA

UTILIZACION

OBRADOR 152

Suelas de cuero.

OBRADOR 182

Suelas de cuero y/o cuerolite. Monocomponente.

OBRADOR1523

Suela de cuerolite (rapida).

OBRADOR 188

OBRADOR 2000

Suela de cuero/cuerolite.

OBRADOR 20

Pegado denicroporosoy adornos (piel).

OBRADOR 20/20

Pegado de yutes. Baja coloracion.

OBRADOR 20/20
TOLUENE FREE

Pegado de cuero, goma, CT, CP, etc. Velocidad cristalizacioratli@edia

OBRADOR 25TR

Pegado de cuero, goma, CT, CP, etc. Tiempo cristalizacioratedio

OBRADOR 25TR
TOLUENE FREE

Pegado de cuero, goma, CT, CP, etc. Tiempo cristalizaciorattedéalhesivo sin tolueno.

OBRADOR 95/17

Pegado de crepé y caucho. Velocidad de cristalizacion alta.

OBRADOR 95/17

Pegado de crepé y caucho. Alta cristalizacion. Sin tolueno.

TOLUENE FREE
OBRADORZ®43 Pegado de microporoso. Alto poder cubriente.
OBRADORZ®50 Resistencia a la T. Monocomponente

OBRADOR 2025 S

Pegado de suelas de cuero/cuerolite, etc.

OBRADOR 2025 F

Version fluida de la anterior. Muy adecuada para operaciones de reparacion.

OBRADOR 3035

Pegado de yute, lona y corcho.

OBRADOR 2006 S

Adhesivo pulverizable de policloropreno.

OBRADOR 702

Adhesivo pulverizable de policloropeno. Elevado tack.

OBRADOR 727

Adhesivo pulverizable gmlicloroprenocon elevada resistencia a la T.




PRODUCTOS

PEGADO DE SUELAS (POLIURETANOS)

REFERENCIA UTILIZACION

OBRADOR 700

OBRADOR 700/4

OBRADOR 700/4 [Adhesivos para pegado por activacién. Usados en pegado de pieles con o sin grasa y matq
TOLUENE FREE ([sintéticos a:

OBRADOR 900 Cuero, Caucho lijado y/o halogenado, TR halogenado, PVC, PU, ABS.

OBRADOR 900 T reactivacion moderada.

TOLUENE FREE

OBRADOR 900 |

25%’;2?;.?(?2 Calzado antiestatico.

OBRADOR 94/90C |Pegado en frio diversos materiales

OBRADOR 916 Adhesivo de PU de baja reactivacion.

OBRADOR 925 Adhesivos para pegado por activacién. Usados en pegado de pieles con o sin grasa 'y matg
OBRADOR 92% sintéticos a:

OBRADOR 925 Cuero, Caucho lijado yfmlogenadpTRhalogenadpPVC, PU, ABS.

OBRADOR 9280 |Elevada cohesion inicial.

OBRADOR 955 Adhesivos para pegado por activacién de alta viscosidad. Usados en pegado de pieles co

uU)

grasa y materiales sintéticos a: Cuero, Caucho lijadaidgenadpTFRhalogenadpPVC, PU, AB




PRODUCTOS

IMPRIMACIONES DE POLICLOROPRENO

REFERENCIA

UTILIZACION

PRIMER 95/27

Imprimacién para suelas de cuero

PRIMER 1523 Imprimacién para cuero, cuerolite y otros materiales absorbentes.
PRIMER 160 Imprimacién para suelas de caucho y microporoso

PRIMER 1065 Imprimacién para EVA y Toflex.Se Aplica a rodillo o brocha.
PRIMER 3000 Imprimacién de 2 componentes para EMAroporoso

PRIMER 1675 Imprimacién de muy baja coloracion, para materiales claros.

IMPRIMACIONES DE POLIURETANO

REFERENCIA UTILIZACION

PRIMER 037 Preencolado a pincel

PRIMER 038 Preencolado a pincel. Antiestatico.

PRIMER 450E Preencolado a maquina

OBRADOR 4045 S |Imprimacion uso general. Especial para materiales porosos.




PRODUCTOS

PRODUCTOS ESPECIALES

REFERENCIA |UTILIZACION

OBRADORIDO |Inyeccién TR, etc.

OBRADORZ2D0 |Inyeccién PURVC,etc

OBRADORID5 |Inyeccién de TR con mayor viscosidad

HALOGENO 010|Preparado de suelas de goma.

HALOGENO 010|Preparado de suelas de goma, con trazador optico
OPTICO

HALOGENO 012|Preparado de suelas de TR.

HALOGENO 012|Preparador de suelas de TR con trazador Gptico

OPTICO

Halégeno 024 |Haldgeno parplantas corchajoma biog

PRIMER 080 Imprimacién especial para materiales tipo EVA inyectada.
PRIMER 92 Primer desarrollado para materiales dificiles, olefinicos etc.

OBRADOR 93/63 Especifico para pegado tafzcon.

TELCOFOAM 50{ Sprayde PU para pegadmrte/suelaAplicacién a pistola. Maquina TALAMONTI.




PRODUCTOS

ADHESIVOS ACUOSOS

DBRATEX

REFERENCIA

UTILIZACION

LATEX PISTOLA

Aplicacion a pistola.

LATEX
CONCENTRADO

Guarnecido de pieles blandas.

OBRATEX 5020

Operaciones de aparado. Unidmro/corte. Tiempo abierto corto. Pelicula flexildpray

OBRATEX 5030

Operaciones de aparado. Uniones forro/corte y marroquineria. AplicacRpran

OBRATEX 503U

Aparado, mayor podeubrienteque la anterior.

OBRATEX 5040

Similar al anterior, pero con aplicacién a brocha.

OBRATEX 5060

Dispersion de policlorpreno con alto tack. Empeines, juntas y unilaterales.

OBRATEX 5080

Mismo adhesivo para aplicacién a brocha o esponja.

OBRATEX 5150

Adhesivo deolicloroprenade elevada viscosidad y alto pegado inicial incluso en himedo.

OBRATEX 5701

Adhesivos base CR. Montado con resistenciaalaT.

OBRATEX 5520

Adhesivo de PU. Aplicacion a pistola.

OBRATEX 5525

Adhesivo de PU para aplicacion a pistola con elevada fuerza inicial.

OBRATEX 5528

Adhesivo de PU con elevada fuerza inicial y visconieldie.

OBRATEX 5525

Adhesivo de PU para aplicacién a Brocha. Elevada fuerza inicial.

OBRATEX 5535

Adhesivo de PU de aplicacién a pistola. Alto pandeiente

OBRATEX 5545

Adhesivo de PU de baja T de reactivacion.

OBRATEX 9004M

PU. Pegado corpgiso. Aplicacién con brocha.

OBRATEX 9002

PU de aplicacion a pistola.

OBRATEX 5600

Adhesivo base PVA tipo D3. Fabricacién tacones de madera.




MARROQUINERIA

PRODUCTOS

REFERENCIA UTILIZACION

OBRADORD8-C |Baja coloracion. Pieles tercas.

DISOLUCIONOZ |Pieles grasas. Baja coloracién.

DISOLUCIONOZ |Pielegrasas. Baja coloracion. Sin tolueno.

TOLUENE FREE

OBRADOR 126 |Pegado de articulos de piel, tejidos y sintéticos con soporte.

OBRADOR 152 |Pegado de articulos de piel, tejidos y sintéticos con soporte. Monocomponente. Altas prestg
OBRADOR 25TR 3 _ N o

OBRADOR 20/20 Pegado de articulos de piel, tejidos y sintéticos con soporte. Color claro
OBRADORI/20 |Pegado de articulos de piel, tejidos y sintéticos con soporte. Color claro
TOLUENE FREE |Sin tolueno.

OBRADOR 20 Adhesivo en tubos. Adornos.

OBRADOR 94/90Q Adhesivo de PU para pegado en frio.

OBRATEX 5020 |Adhesivo base agua. Tiempo abierto corto. Pelicula flexible. Spray.
OBRATEX 5030 |Adhesivo base agua. Tiempo abierto largo. Pelicula flexible. Spray
OBRATEX 5040 |Similar al anterior pero con aplicacion a brocha.

OBRATEX 5701 |Adhesivo acuoso base CR. Aplicacion a brocha. Elevada resistencia al calor.
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ADHESIVOS PARA COLCHONERIA




COLCHONERIA

TIPOS DE ADHESIVOS

BASE SOLVENTE

BASE ACUOSA

HOT-MELT




Secado practicamente
Inmediato (pocos segundos)

i....,_‘ Excelente tack inicial

Tiempo abierto elevado

Sencillez en los equipos de

. A aplicacion



CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Pegado de todas las superficies en el sector de la colchoneria
Envasado en garrafas, bidones y contenedores.

Aplicacion uni y bilateral

Aplicable a soportes pegados con alta y baja tension de separacion
Viscosidad apta para aplicacion a pistola: 100 i 500 cPs

Tiempo abierto: muy versatil, desde muy corto (pocos minutos) hasta
muy largo (varias horas)

Excelente mojado sobre espumas Yy alta flexibilidad

Elevada adhesion inicial inmediatamente después de la aplicacion sin
secado



PRINCIPALES PRODUCTOS

COLCHONERIA BASE SOLVENTE \

TELCOFOAM 5056 100 CAUCHO EN DISOLUCIgRroducto para uso general

TELCOFOAM 5056-R 100 CAUCHO EN DISOLUCIQNso general, mayor resistencia a las temperaturas que 5
TELCOFOAM 5024 500 CAUCHO EN DISOLUCIQNIuy alto contenido en sélidos, menor uso de disolventes
TELCOFOAM 5003 80 CAUCHO EN DISOLUCIQHNIto tack y baja viscosidad.

POLICLOROPRENO EN : 4
OBRADOR 702 250 DISOLUCION Producto para uso general, Tiempo abierto muy largo

POLICLOROPRENO EN ' ’
OBRADOR 662 260 DISOLUCION Uso general, elevada resistencia las temperaturas




Reduccion de COVE

Menor perjuicio para el medio
ambiente

No Inflamable
Aumento de la productividad
Resistente a altas temperaturas

Reduccion costes de seguros




CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Pegado de todas las superficies en el sector de la colchoneria
Envasado en garrafa, contenedor y Bag in Box

Aplicacion bilateral

Aplicable a soportes pegados con baja tension de separacion
Viscosidad apta para aplicacion a pistola: 100 i 1000 cPs
Tiempo abierto: 51 10 minutos

Excelente mojado sobre espumas y alta flexibilidad

Elevada adhesion inicial inmediatamente despueés de la
aplicacion sin secado



PRINCIPALES PRODUCTOS &

TAPICERIA BASE AGUA

CAUCHO SINTETIC

OBRATEX 5302 ¢ 100 (BASE ACUOSA) Producto para uso general. Bicomponente
SOLUCION ORGANI(, ...
CATALIZADOR 53( XXXX® (BASE ACUOSA) Aditivo para OBRATEX 5302 C

CAUCHO SINTETIC
OBRATEX 5321 600 (BASE ACUOSA) Producto para uso generaflonocomponente




VENTAJAS ADHESIVOS HOT  -MELT

100 % Solidos
Adhesion en pocos segundos

Procesado del colchdén de
manera inmediata

Muy estables a condiciones
ambientales

Evita olores y humedades




CARACTERISTICAS PRINCIPALES P QT

\V Pegado de todas las superficies en el sector de la colchoneria,
con nuestra AMPLIA GAMA de productos.




CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Aplicacion unilateral

Consistencia y fiabilidad de calidad para aplicacion manual y
automatica

Aplicable a soportes pegados con alta y baja tension de
separacion

Aplicable a spray, rodillo, inyeccion y espirolado

Tiempo abierto muy versatil: desde muy pocos segundos hasta
autoadhesivos con tack infinito

Excelente mojado sobre espumas Yy alta flexibilidad

Elevada adhesion inicial inmediatamente después de la
aplicacion sin secado



OBRADOR

ADHESIVOS PARA TAPICERIA




TAPICERIA €=

TIPOS DE ADHESIVOS

.l BASE SOLVENTE

U BASE ACUOSA




VENTAJAS ADHESIVOS BASE SOLVENTE

\/ Secado practicamente inmediato
(pocos segundos)

\/ Excelente tack inicial
\/ Tiempo abierto elevado

\/ Sencillez en los equipos de aplicacion




CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Pegado de todas las superficies en el sector de la
colchoneria

Envasado en garrafas, bidones y contenedores.
Aplicacion uni y bilateral

Aplicable a soportes pegados con alta y baja tension de
separacion

Viscosidad apta para aplicacion a pistola: 100 7 500 cPs

Tiempo abierto: muy versatil, desde muy corto (pocos
minutos) hasta muy largo (varias horas)

Excelente mojado sobre espumas y alta flexibilidad

Elevada adhesion inicial inmediatamente después de la
aplicacion sin secado



PRINCIPALES PRODUCTOS

TAPICERIA BASE SOLVENTE \

TELCOFOAM 5056 100 CAUCHO EN DISOLUCIQNroducto para uso general

TELCOFOAM 5056-R 100 CAUCHO EN DISOLUCIQgNso general, mayor resistencia a las temperaturas que 5
TELCOFOAM 5324 500 CAUCHO EN DISOLUCIJNIuy alto contenido en sélidos, menor uso de disolventes
TELCOFOAM 5003 80 CAUCHO EN DISOLUCI(NIta pegajosidad y baja viscosidad

POLICLOROPRENO EN . :
OBRADOR 702 250 DISOLUCION Producto para uso general, Tiempo abierto muy largo

POLICLOROPRENO E . .
OBRADOR 662 260 DISOLUCION Uso general, elevada resistencia las temperaturas




Reduccion de COVE

Menor perjuicio para el medio
ambiente

No Inflamable
Aumento de la productividad
Resistente a altas temperaturas

Reduccion costes de seguros




CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Pegado de todas las superficies en el sector de la
colchoneria

Envasado en garrafa, contenedor y Bag in Box
Aplicacion bilateral

Aplicable a soportes pegados con baja tension de
separacion

Viscosidad apta para aplicacion a pistola: 100 7 1000 cPs
Tiempo abierto: 5 T 10 minutos
Excelente mojado sobre espumas Yy alta flexibilidad

Elevada adhesion inicial inmediatamente después de la
aplicacion sin secado



PRINCIPALES PRODUCTOS

TAPICERIA BASE AGUA
CAUCHO SINTETIC '
BRATEX 5302 ¢ 1 P . B t
0 5302 ( 00 (BASE ACUOSA) roducto para uso general. Bicomponente
SOLUCION ORGANI{, ..
CATALIZADOR 5302 XXXXO Adit OBRATEC 5302 C
(BASE ACUOSA) | -0 Pafé




OBRADOR

EMBALAJE
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ADHESIVOS BASE ACUOSA

DOBLADORABLEGADORAS

V CARTON ONDULADO

TELCOMUL 9033 i TELCOMUL 9081
- Velocidadde sellado

- Aplicacionpor rodillo
TELCOMUL 9033 BV

- Versiénen bajaviscosidad - Viscosidadntermedia
- Aplicaciénpor inyector TELCOMUL 9086 BV

neumatico - Bajaviscosidaden estagama

- Aplicacionpor inyector
electronico

TELCOMUL 9086




&
ADHESIVOS BASE ACUOSA

DOBLADORABLEGADORAS |
V CARTON COMPACTO _‘
TELCOMUL 9033 TELCOMUL 9085
- Velocidadde sellado - Aplicacionpor inyector
- Aplicacionpor rodillo electronico
TELCOMUL 9033 BV LR EEUL OGS

- Viscosidadntermedia
TELCOMUL 9083 BV
- Bajaviscosidacen estagama

- Versionen bajaviscosidad
- Aplicacionpor inyectorneumatico
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ADHESIVOS BASE ACUOSA

DOBLADORABLEGADORAS

V CARTONES ESTUCADOS O BARNIZADOS

TELCOMUL 9050

- Altaviscosidad
TELCOMUL 9146

- Aplicacionpor rodillo
TELCOMUL 9149

- Aplicacionpor rodillo o
Inyector

TELCOMUL 9016

- Viscosidadntermedia

- Aplicacionpor inyectorneumatico
TELCOMUL 9068

- Aplicacionpor inyectorneumatico
- Bajaviscosidad

TELCOMUL 9084

- Aplicacionpor inyectorneumaticoo
electronico



&
ADHESIVOS BASE ACUOSA ‘

BOLSAS Y SACOS DE PAPEL

TELCOMUL 9056
- Fondos

TELCOMUL 9005

-Junta longitudinal

-Alto gramaje

-Aplicadopor rodillo o inyeccion
TELCOMUL 9016

- Junta longitudinalfondosmag - Asag pach
Garant - Rapideze selladoy alotack.
- Pegadgapel papelrecubierta TELCOMUL 9012
TELCOMUL 9014 _
- Sacosnulticapa

- Fondos

- Papelegpesados

- Aplicaciorpor sello
TELCOMUL 9161

- Fondos

- Papelegesados

- Bolsazonventanasde plastico
TELCOMUL 9035

- Papeldel sacoalaminade PE

- Aplicaciorpor inyeccion, en el
lateral yrodillo.




ADHESIVOS BASE ACUOSA

‘ U%HAI]I]H

8BS

CONTRAENCOLADO

TELCOMUL 9125 AV

- Microcanalcartoncompacto
- En continuo dhojaahoja
TELCOMUL 9059
-Microcanal cartoncompacto
-Maquinasde alta velocidad

- Pocogramajepor el usode varilla
rascadora

Z

TELCOMUL 9152

- Cartbncompacto

- Altavelocidad

- Cartonegle gramajeelevada
TELCOMUL 9101

- Microcanal/ cartoncompacto

- Maquinasasitradade alta velocidad
- Evitasalpicaduras
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ADHESIVOS HOT -MELT

VOBRAMELT PARA EMBALAJE

NuestragamaOBRAMELpara embalaje
cubre todas las necesidadesdel mercado
cerrado de cajas con O sin tratamiento,
paletizadoestucheria bolsas getc.
Nuestrosadhesivosse adaptana condiciones
extremasde temperaturasin alteracionesy se
optimizan gramajes, reduciendo al maximo
MOSHy MOAH
Adecuados para aplicaciones de grado
alimentario, productos no toxicos, alta
resistenciaa la oxidacion libresde impurezas




ADHESIVOS HOT -MELT

OBRAMELT PARA EMBALAJE FLEXIBLE: Ceras de recubrimiento

R TN e A. CERAS BRILLO
R TR g P -Base parafina
| LA 3 -Base vegetal

B. CERAS TERMOSOLDAB
-Base parafina
-Base vegetal

V Nuevos desarrollos con componentes bieccompostables
V Excelente brillo y alto grado de barrera.

V Gama completa de termosoldables en base parafina o vegetal : banderolaje, chicles,
envueltas jabones,etc.



ADHESIVOS HOT -MELT
VOBRAMELT PARA ETIQUETADO DE BOTELLAS

Nuestra gama OBRAMELpara el etiquetado de botellas
esta especialmentedesarrolladopara cubrir todas las posibles
adhesionesPAPEL/PAPERAPELPETPR PVCgnvasesnetalicos
(latasy conservas)

Tenemosubiertostodoslosrangosde necesidadeslel mercada




OBRADOR

ADHESIVOS PARA MADERA




ADHESIVOS BASE ACUOSA

V MONTAJE DE MUEBLE Y CARPINTERIA GENERAL

Adhesivos de acetato de polivinilo de actuacion rapida

Unilaterales.
PRODUCTO | TELCOMAD 9051 TELCOMAD 9058 TELCOMAD 9054 COLAMADERA
d5HE
VISCOSIDAD 1200016000 1700621000 2200026000 1000014000
APLICACION RODILLO MANUAL MANUAL O
MECANICO MECANICA

TIEMPO ABIERTO MAXIMO 15 MIN MAXIMO 10 MIN MAXIMO 5 MIN  MAXIMO10 MIN

TEMPERATURE  MINIMO 10 °C MINIMO 10°C MINIMO 10°C MINIMO10 °C
ALMACENAMIENTO



ADHESIVOS BASE ACUOSA

V RECHAPADO

Recubrimiento en prensa fria o caliente de tableo aglomere
con chapa de madera o laminados plasticos estratificados.

PRODUCTO TELCOMAD 9072

VISCOSIDAD 1200615000
APLICACION RODILLO MANUALMECANICO
TIEMPO ABIERTO MAXIMO 25 MIN

TEMPERATURE ALMACENAMIENTO MINIMO 10 °C



ADHESIVOS BASE ACUOSA

TCARPINTERIA EXTERIOR

Adhesivos de acetato de polivinilo que cumple con el grupo
esfuerzos B3 definidos en la norma DIN 68.602 e incluso col

estricotosdefinidos bajo el grupo D3 segun la norma EN 204% :

Con adicion deeticulante ObradurDN , supera los grupos de
esfuerzos B4 y D4 de ambas normas .

VISCOSIDAIPs 1200618000
APLICACION MANUALO MECANICA
TIEMPO ABIERTO MAXIMO 1MIN
PRENSADO 10-15MIN

ENDURECEDOR BUENA AGITACION. VIDAL DE 2 H.




ADHESIVOS BASE ACUOSA

V PUERTAS BLINDADAS

Adhesivo de acetato de polivinilo recomendado para la
fabricacion de puertas blindadas en chapas de acero galvaniza
lijado. D1.

PRODUCTO TELCOMAD 9091

VISCOSIDAIPs 1800622000
APLICACION MANUALO MECANICA
TIEMPO ABIERTO MAXIMO 1QMIN

PRENSADO 60 MIN




ADHESIVOS BASE DISOLVENTE

U ADHESIVOS DE CONTACTO:

Disponemos de una amplia gama de adhesivos de contacto en base
disolvente para las uniones de madera que requieren este tipo de
adhesivos.

Los mas utilizados son:

PRODUCTO OBRADOM-21 OBRADORO025S

VISCOSIDAIPs 3500+/-300 2300++300
APLICACION BROCHA BROCHA
TIEMPO ABIERTO 15-30MIN 30-40 MIN

SECADO RAPIDO RAPIDO
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CESPED ARTIFICIAL




DESCRIPCION 4T

S

3

\/ Adhesivo reactivo bicomponente de
poliuretano

\/ Desarrollado especialmente para el
pegado de cesped artificial en
campos de futbol, tenis y padel,
jardineria, etc

\/ Adecuado para el pegado de

espumas de PU, PS, PVC, etc



APLICACION & s

Mezclar homogéneamente la parte A
con la parte B, con agitador
mecanico

Aplicar sobre el suelo o banda
geotextil a maquina o con espatula
dentada

Colocar el césped sobre la zona
aplicada de adhesivo y realizar
presion mediante un rodillo

Una vez prensado la resistencia del
adhesivo es aprox de 1 N/mm




CARACTERISTICAS TECNICAS T
OBRAPUR TURF -102

g

BASE POLIOL ISOCIANATO

VISCOSIDAD 140.000 cPs 230 cPs

DENSIDAD 1,8 g/cm3 1,2 g/cm3

MEZCLA

PROPORCION 1007 10 en peso
VISCOSIDAD 20.000 cPs aprox,

POT-LIFE 7017 90 min. aprox
Svee 24 HORAS

GRAMAJE 2001 500 gr/m2

Cumple con las exigenciddFA segun UNECEN 15336l :2014 Superficies
deportivas. Especificaciones para superficies de hierba artificial para futbol,
hockey rugby, tenis y uso multideportivo.



VENTAJAS &

AViscosidad Optima para su aplicacion a
maquina o espatula dentada

No contiene disolventes A 100% solidos
Elevada fuerza inicial

AResistente a altas temperaturas y grados
elevados de humedad

Gran versatilidad en la adhesion a
diferentes materiales

Resistencia final muy elevada
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DISOL TURF

A Disolvente especialmente formulado para la limpieza de
utensilios utilizados para la aplicacion del OBRAPUR TURF

A Modo de empleo:

LI MEZCLAR HOMOGENEAMENTE EL OBRAPUR TURF A
EL OBRAPUR TURF B

Ul SACUDIR LIGERAMENTE LOS RESTOS DE LA MEZCLA

U] INTRODUCIR LOS UTENSILIOS DE MEZCLA EN EL ENVA
DISOL TURF

U LIMPIAR CON UNA BROCHA LAS ZONAS CON MAYOR
CANTIDAD DE MEZCLA

| DEJAR REACCIONAR CON EL DISOL TURF DURANTE UN
MINUTOS

Ll RETIRAR LOS RESTOS DE MEZCLA CON UNA BROCHA
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ADHESIVOS TISSUE




TISSUE

APLICACIONES
FORMACION DE TUBOS
LAMINACION

ARRASTRE

CIERRE



FORMACION DE TUBOS
&y

TELCOMUL 801

-Aplicacionpor disco
-Tacken humedo
-Velocdad de pegado

-TELCOMUL 9150

-Aplicacionpor discoinyeccion
Tubo de dos hojas -100-120 m/min

TELCOMUL 9145

-Aplicacionvialabio aplicador
-La mayor velocidad de formacion de tubo
-120-150 mpapel minuto

TELCOMUL 9143

-Aplicaciorvialabio aplicador
-Tubos de 1 hoja
-Aplicadounicamenteen 1 cm.

Tubo de una hoja



LAMINACION

TELCOMUL 409

-Adecuado para puntaunta y gofradeestampado
-Baja penetracion

-Permite dilucion con agu Desde 2:1 a 5:1
-Facil de limpiar

TELCOMUL 209

-Producto desarrollado para maquinas lentas
-Permite dilucion con agu Desde 2:1 a 4:1
-Facil de limpiar




ARRASTRE

TELCOMUL 519

-Baja penetracioi Pocas vueltas afectadas

-Aplicado por disco o labio aplicador

-Alto tackinicial A Alta velocidad de bobinado

-Poco agarre cuando se se§&l ultimo servicio de
papel se separa sin rotura

-Listo para usar

-Facil de limpiar

TELCOMUL 719

-Producto de menor viscosidad




CIERRE
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TELCOMUL 372

-Baja penetracioi\, Pocas capas pegadas

-Poco agarre cuando se se&aH primer servicio de
papel se separa sin rotura

-Aplicado por inyeccion o rodillo

Cierre -Permite dilucion con agug Desde 1:1 a 5:1

-Facil de limpiar

TELCOMUL 472

-Papeles pesados

Separacion sin rotura



COLMATADO DE TAPONES
DE CORCHO NATURAL
(BASE DISOLVENTE)

BRADOR

BS
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DESCRIPCION

El colmatado de tapones de corcho
natural se define como el proceso
para rellenar las lenticelas (poros
del corcho natural) con polvo de
corcho y un fijador a base de
caucho natural con el objetivo de
mejorar el aspecto visual y la
estanqueidad previniendo la
oxidacion del producto envasado




PROCESO LT

Introducir la cantidad correspondiente de
OBRADOR CORK en los tapones dentro
del tambor, segun la calidad y cantidad de
tapones

Girar, dejando suficiente tiempo para
completar la distribucion y penetracion del
pegamento en los poros.

A continuacion, introducir el polvo de
corcho, dejar que el tambor gire hasta que
se tapen los poros.

Agregar una segunda cantidad de polvo y
después de unos minutos, se puede
proceder a desempolvar los corchos.

Para una buena colmatacion, los tapones
deben estar secos (humedad maxima de
6-8%) para lograr una buena adherencia

del pegamento, evitando fallos.



CARACTERISTICAS TECNICAS —
OBRADOR CORK T pou

BASE CAUCHO NATURAL
COLOR TRANSPARENTE
ACIDEZ MUY BAJO INDICE

75 segundos @ 25° C. Copa

VISCOSIDAD _
Ford 4 (valor tipico)
DENSIDAD 0.68 gr-/CC,@ 25° C (valor
tipico)
EXTRACTO SECO 7.5 % (valor tipico)

Los tapones tratados con OBRADOR CORK son uniformes, con poros bien
recubiertos, que no desprenden polvo.
Gama ampliable segun necesidades del cliente.



CARACTERISTICAS TECNICAS

EXTRACTO SECO

PRODUCTO OBRADOR CORK BLANCO
BASE CAUCHO NATURAL
COLOR BLANCO
ACIDEZ MUY BAJO INDICE
32 segundos @ 25° C. Copa
VI IDAD .
: oS Ford 4 (valor tipico)
S ENETRAT 0.71 gr./cc @ 25° C (valor

tipico)

16 % (valor tipico)



Soluciones ,
Tecnicas para Ia: <
Industria del g
Corcho

- Mejoradel aspectovisual y lshomogeneidad

. - Selladade porosy reducciénde lacapilaridad
Eltratamiento del corchoesunaetapaclave para

garantizara calidadfuncional estéticay sensorial de - Aumentode lacapacidadie cierreen Botella
lostapones Mediantesolucionesgjuimicasespecificas

esposiblelimpiar, colmatar igualary suavizael corchq .- Compatibilidaccon bebidashasta 20 % v/v de alcohol.

asegurandain comportamientofiable en contactocon
bebidas

- Neutralidadorganoléptica



Lavado y Colmatado

Lavado

OBRADOR CORK WAWORK CAlimpiany
desinfectantapones eliminandosustancias
gue afectanla calidadsensorial del vino.

Colmatado Base Acuosa

OBRADOR CORK COLk#llenaporosy
microcanalesmejorandoaspectovisual y
capacidadie cierreen botella.

Colmatado Base Disolvente

OBRADOR CORKs&cadaapidopara
procesosspecificogoncaracteristicas
particularesde aplicacion
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lgualacion y Suavizacion

Ilgualacion Suavizacion

OBRADOR CORK Ré&loracion uniforme  OBRADOR CORK SuUkR¥Ilita
uniforme en base acuosa con proteccion = €mbotellado y descorche mediante

proteccion frente a la capilaridad. mediante parafinas y siliconas
adaptadas.
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Compromiso Tecnico

Seguridad

Alimentaria s
oA
Productos desarrollados conforme a los requisitos Ybed g,
_ J- g
habituales del sector corchero para su uso en tapones TN KN

~ i e s

e 7e
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destinados a bebidas ad (8 S g g

Estabilidad e st
Industrial P

Reproducibilidad en procesos productivos con soporte técnico

especializado y desarrollo a medida.

Respeto
Natural

Soluciones que preservan el caracter natural del corcho mientras

optimizan sus propiedades funcionales.



OBRADOR

GAMA COMPLETA OBRAMELT




OBRAMELT PARA EMBALAJE: Amplia gama de adhesivos Termofusibles
para envase y embalaje

V Cerrado de cajas de carton en maquinas de alta velocidad con temperatura ambiente.
V Cerrado de cajas en maquinaso wr-a p o u yrdoataje de platos hortifruticolas.

V Cerrado de cajas y estuches de alimentos congelados.

V Pegadode papelesdificiles y/o con tratamiento.



OBRAMELT : Adhesivos hotmelt para envases: productos
especiales

-HOTMELT CON
ELEVADA
ESTABILIDAD
TERMICA.

V En maquinas Tetra -Pak para el pegado de las 0 p a | i & eavases
de zumos Yy leches.
V Producto con alto tack en caliente y curado muy rapido.
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OBRAMELT PARA EMBALAJE FLEXIBLE: Ceras de recubrimiento

A. CERAS BRILLO

-Base parafina

-Base vegetal

B. CERAS TERMOSOLDAB
-Base parafina

-Base vegetal

V Nuevos desarrollos con componentes biecompostables
V Excelente brillo y alto grado de barrera.

V Gama completa de termosoldables en base parafina o vegetal : banderolaje, chicles,
envueltas jabones,etc.
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2 T 3 , OBRAMELT: Termofusibles para envases : botellas vy latas

PLASTICO

- BOTELLAS PET
- BOTELLAS PET CON GAS

METAL
- LATAS - CONSRERVAS

V Etiquetado de botellas con o sin gas, con etiquetas de material plastico.

V Etiquetado de botellas plasticas con etiquetas de papel.

V Etiguetado de envases metdlicos.

V En maquinas Tetra-Pak para el pegadode las0 p a j & éneasedde zumosy leches.
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OBRAMELT: AdhesivosTermofusibles para la industria grafica

V En la encuadernacionde lomos de libros y revistas.

V Encolado delomos en cartoné, tapa dura.

V Encoladode lomos en rustica.

V En la confeccion de libros como adhesivo de cortesiaen el pegado de laterales.
V En la confeccion de asas de las bolsas.




